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BARNICES PINTURAS

BAREPIK 870 F.C.

Twvn npogykra pyHTOBKA NonuamuaHas Epoxi
Coaepxut pocdaT umHka

PekomeHpoBaHHOE pyHTOBKa aHTUKOPPO3WIHas ANnst METANNIMYECKUX MOBEPXHOCTEW

ucnonb3oBaHve

CsolicTBa OTnnYHbIE aHTUKOPPO3UIAHbIE CBONCTBA
CB00GOAHbIN OT XpOMaToB " iy
Xopolwasa cnocobHOCTb MOBTOPHOM NoKpacku. MoBTOPHO KpacuTcst pasHbiMuy V/l'd”‘t"a’

TUNamMy amaner u nonuypeTaHoB.

MoxeT ncnonb3oBaTbCs B Ka4yecTBe NMPOMEXYTOYHOIro Clnod B 3MOKCUAHbIX
cucTemax, 4Tobbl NOBTOPHO ObITb NoKpaLlleHHbIM 3NOKCUAHON CMOJSION Mnn
nonnypetaHamu

3KCTpaOpﬂMHapHaﬂ aare3na C pa3HbIMM NOBEpPXHOCTAMU. CTanblo,
OLUUWHKOBAHHOW CTanbil M cnnasBamu

CepTudukaTtbl B Hannuuu ectb cepTudpmkaT knaccudmkaumm cornacHo ctaHgapty UNE EN
13501-1: 2007 EBPOKIJIACCHI : B-S2, d0

ConpotusnsaemocTb cornacHo Hopme UNE 48271:2003

Certificados BAREPIK 870, Barepik_870 EUROCLASES.pdf, Imprimir INFORME 07331.tif
_(7 paginas_)
XapaKkrepuctuku nocraBsku
Hopmatus 3apaHHbIN

Liset UNE EN ISO 3668 Benbin u UBeTHbIE

Bneck (reomeTpunsa 60°) UNE EN ISO 2813 MatoBbi (<10%)

YpaenbHbin Bec (Kr/n) UNE EN ISO 2811-1 1.48 + 0,05 (B 3aBUCUMOCTYM OT UBETA)
Teepable BewecTBa B Bece cmecn (%) UNE EN ISO 3251 71% £ 3

Teepable BelecTBa B O6beme cmeck (%) UNE 48090-82 (ISO 3233) 50% £ 3

;I'ezc;p;amquKaﬂ NPOAYKTUBHOCTb CMecH 10 m3/n. (cnow 50 MMKPOHOB)

M3/n

XpaHeHne n cTabunbHOCTb B YMaKOBKe 9 mMecsLEeB B yNakoBKe NPOM3BOANTENS, HE

OTKpbIBasi. COXpaHsATb B NPOXMagHOM M CyXOM
MecTe, 3aLUMLLEHHOM OT HU3KUX TEMNepaTyp.
WHTepsan Temnepatyp: 5-40 °C

PekoMeHgaLmm 1o npuMeHeHuio

O6opynoBaHue s HAaHECEeHNS Asporpad pacnbinutens 1 NUCToneT
6€e3B03aYLLUHbIN
Hacapgka ons nynesepusauun OnameTp Hacagku u yron ananasoHa

nyrbBepusaLmun BelbrpaoTca B 3aBUCUMOCTM OT
BMOa Aetanu

KaTtanusatop K0710

Mponopuusa cmecu B Bece 6/1

Mponopums cmecu B 06beme 4/1

Cpok rogHocTh cMmecun UNE EN ISO 9514 >8 yacos

BsaskocTb HaHeceHus (Popa 4) Segun equipo y condiciones de aplicacion
PactBoputens Ans HaHeceHus Referencia: .9734 En aplicaciones a altas

temperaturas, es adecuado diluir con la version
lenta (Ref. .9991

PekomeHaoBaHHas TonwmMHa crnos 60-80 MMKpPOHOB Ha crion

HaHeceHue Ha Cranb: HopMarnbHas cpefa: uicTas u
obe3xumpeHHas. Cpega cpefHe arpeccuBHa
o6paboTaHHas Sa 2 V2
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% Diluyente viscosidad de aplicacion
Aerografica

% Diluyente viscosidad de aplicacion airmix
% Diluyente viscosidad de aplicacion airless
Diluyente de limpieza

Aplicacion Pistola aerografica

Aplicacion Pistola Airmix

Aplicacién Pistola Airless

.- lined industrial
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Max. 15%

Max. 10% segun boquilla

Max. 5% segun boquilla

Ccebinka: .9748

Boquilla: 1.4-2.2 mm. Presion: 3-5 BAR

Boquilla: 0.013-0.019 mm. Presion: 3-4 BAR
Boquilla: 0.015-0.021 mm. Presion: 150-175 BAR

Cywka / lNormmepnsayusi
CyLika Ha Bo3ayxe (20°C-60% O.B.)
MpuHyanTenbHas cyLuka B neyn
CyLwka ans omsnyecknx ucnbiTaHum
CyLuka onsg XMMU4eCcKMX UCTbITaHU
MNepekpawmBaembin

UNE EN ISO 3678
Bbibopo4Ho

Secado al tacto

Secado duro

Secado total

®U3NKO XIMUYECKOE COMNPOTUBIIBHNE

(Owynb) 1-2 yacos

20-30 muHyT (60-80°C)

15 pHen

15 pHen

A 20°C: Minimo: 3-4 h. * (K0710). Minimo: 2-3 h. *

(KO776). Maximo: sin limite, siempre y cuando la
superficie esté libre de cualquier contaminacion.
K0710: 10°C: 5 h. 0 min. 20°C: 2 h. 30 min. 35°C: 1
h. 30 min. KO776 10°C: 4 h. 0 min. 20°C: 2 h. 0 min.
35°C: 1 h. 0 min.

K0710: 10°C: 24 h. 0 min. 20°C: 16 h. 0 min. 35°C: 8
h. 0 min. KO776 10°C: 16 h. 0 min. 20°C: 12 h. 0
min. 35°C: 5 h. 0 min.

K0710: 15 dias KO776: 15 dias

O6pasubl 4Ns ucnbiTaHWUi

UNE-EN ISO 2808
UNE-EN ISO 1522
UNE-EN ISO 2409

TonwmHa cyxor nNneHku
TBeppocTb Persoz
Aaresus

KommeHnTapumn

KapboHuanpoBaHHas ctanb, obpaboTtaHHas Ao
knacca Sa 2 1/2

60-5 MMKpoHOB
>165 cekyHA,
100%. (Gt0)

CmoTpuTe obLime ycrosusi

MpumeHaTb NpoayKT TOrga, Korga Ucnonb3oBaHve U oTBepAaeHne OyayT npoxoanTb nNpu Temnepartypax Boiwe 10°C. B cBowo
oyepedb, TeMnepaTypa Kpacku OOIKHA Takke ObiTb BbIle FPaHUYHOIO 3HAYEHUS.
OuyeHb BaxHO obecneynTb XOPOLUY BEHTUNALMIO MPU UCMNONb30BaHWUM B 3aKPbITbIX MOMELLEHUAX U NpU nocnepyoLlei

nonvMmepusaumm.
He coxpaHsATb B OTKPbLITOM UK HayaTon Tape.

Tokcukonornyeckme npasuna cogepxatcsa B MACMNOPTE BE3OMNACHOCTW.

MpumeHATL Npy xopowem 06HOBNEHNM BO3ayXa.
B3bonTtaTtb cogepxumoe ynakoBoK nepes Ucrnorib3oBaHNEM.

* Posibilidad de acelerar con horno max. 70°C

3ametka

HeXenarersibHble MNocrie4CTBus B pe3yribTate ero UCrosib30BaHus.

3T0T ¢hbavin 6bis1 NOArOTOBIIEHHBIM UCKTIOYNTEITbHO C JE€MOHCTPaTUBHOM LeNblo U HEe 3aMEeHSIET KOHCYNbTauyuu 3KCnepToB npeacTaBrieHHass uHgopmaums
COOTBETCTBYET HALUMM 3HAHUSIM B HACTOSILMIA MOMEHT, MOJTyYEeHHbIM M3 Hallero CO6CTBEHHOrO OnbITa. 110 3TUM MPUYUHAM, Mbl HE MOXeM bpaTb Ha cebs Kakue-nmbo
20-02-2015 (4) 31OT ¢havin aHHynMpyeT Bce npeabiayLyme.
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